61、一种一模六孔分流挤压模的设计
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62、生产汽车换热器平行流铝扁管的硬质合金镶嵌挤压模
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63、一种手机用铝板双孔平面挤压模
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64、6063铝合金铸锭氢含量对管材质量的影响
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65、一种挤压管材用的硬质合金镶嵌模
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65、一种小型多向弯曲件的级进模设计
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66、6082铝合金硬质阳极氧化零件耐腐蚀性探讨
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67、C形弯曲件级进模设计
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68、插片式高密齿散热器铝型材的挤压模结构
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