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二、佐证
1、自动卷圆弯曲模系统及其使用方法
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2、一种楔形曲轴箱盖轴承孔系数控加工工艺
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3、发明专利：圆管双头冲翻孔模具
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4、管材冲孔内凹模定位装置
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5、玻璃熔窑直线滑轨式喷枪
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6、用于玻璃熔窑的偏心轮式喷枪
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12、风叶轮片级进模及加工方法
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